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MATRIZ CON INSERTO DE POLIAMIDA Y T I]E
DIE WITH POLYAMIDE INSERT n“

METALMAQ - Matriz con inserto de polimida

Este tipo de matriz es utilizado principalmente para plegar chapa delicada y que
no se deba ver la marca de arrastre provocada por una maftriz convencional.

La forma de T, particularmente estrecha para una matriz con goma, se presta a
poder realizar contra-plegues cortos, ya que la “V" queda al extremo de la matriz.
El inserto de poliamida se vende también como recambo para poder ser cam-
biado por el mismo cliente y garantizado un mejor coste y aumentando asi la
vida de la matriz.

This type of die is used mainly to fold delicate steel sheets and where no drag
mark, caused by the conventional dies, should be seen.

T-shape, particularly narrow for a die with rubber, is given to realise short counter-
folds, as the “V" is af the end of the die.

The polyamide insert is sold also as a replacement to be exchanged by the same
customer and guarranties a better cost and increases so the die’s life.
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30.01/30.02 NEUMATICO

Toda la gama de modelos 30.1 y 30.02, se pueden realizar, sobre demanda con accionamiento neumdtico (manual o con electrovdl-

vula accionada desde el CNC).

On request, the whole range of mod. 30.01 and 30.02 is available
with pneumatic drive, manual drive or with solenoid valve control-
led by the cnc of the press-brake.

TABLA DE PLEGADO
&y -

S A R.45 Kgf/mm?2 R.70 Kgf/mm? S A R.45 Kgf /mm? R.70 Kgf /mm?
t/m I}m l} m '/q m
15 23 35

A fe
S




