Opclonal Gula lateral para cantonalras

Optional Lateral Angle Guides

Rodillos correctores laterales para

angulos - Opcions
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ESPECIFICACOES TECNICAS E

ACESSORIOS ESTANDAR

e Estrutura em ago

¢ 2 rolos acionados direto na caixa engrenagens

¢ Rolos Temperados

¢ Rolos e eixos em ago especial temperado e retificado
¢ Eixo dos rolos apoiado sobre rolamentos

¢ Rolos Estandar

¢ Guias laterais

¢ Posigdo de trabalho horizontal e vertical

* Rolos para calandragem de tubos

¢ Rolos para calandragem de perfis

* Rolos para calandragem de cantoneiras
¢ Leitor digital

¢ Guias laterais para cantoneiras

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

(]l
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e Steel frame

Two rolls direct driven by a gear system

Rolls are hardened

Rolls shafts are special steel material hardened and
ground

¢ Roll shafts housed by bearings

¢ Standard rolls

¢ Guide rolls

Horizontal and vertical working position
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OPTIONAL EQUIPMENTS
¢ Pipe / Tube bending rolls

Profile bending rolls

¢ Angle bending rolls

¢ Digital Read-Out

¢ Special lateral angle guides

MODELO MIODEL MODELO

Diam eixo Diametro eje

Diam. rolos Diam. Rodillo Sup.
Velocidade trabalho Velocidad
Motor Motor

Comprimento Largo

Largura Ancho

Altura Altura

Peso Peso

. PK

L 35

@mm 1 50
@mm | 155
m/min 1 4,5
kw o, 15

mm 1750

mm | 1000

mm I 1400

ke | 400

=

=

PK 35

Nowo sisterna de tracio

= Syst

Nuevo sisterna de tra
Estructura en acero.

Posicdo horizontal de trabalho
Horizontal Working Position
Posicion de trabajo horizontal

ESPECIFICACIONES TECNICAS ¥
ACCESORIOS DE SERIE

Estrutura em ago

Traccion en dos rodillos por sistema de engranajes
Rodillos Templados

Rodillos y ejes en acero especial templados y rectificados
Eje de los rodillos apoyado sobre rodamientos

Rodillos estandar

Gufas laterales

Posicion de trabajo horizontal y vertical

EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Rodillos para curvar tubos
Rodillos para curvar perfiles
Rodillos para curvar angulos
Lector de posicidn digital
Guias laterales para dngulos




HPK 50

3 Rolos motorizados
Driven
3 Rodillos accionados

Opcional Disp
Opt
Dispositiv

¢

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

Estrutura em ago soldado

3 Rolos acionados

Eixos temperados em ago especial

Rolo superior com movimento hidraulico
Posigdo de trabalho horizontal e vertical
Rolos Estandar

Guia dos rolos

Freio motor para precisdo na calandragem
Painel de comando moével

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Rolos para calandragem de tubos

Rolos para calandragem de perfis

Rolos para calandragem de cantoneiras
Leitor digital

Opcional guias laterais para cantoneiras
Dispositivo para escadas caracois
Controle CN

o opcional para escaleras tipo caracoles

asitivo para caracais
way Bending Attachment

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES
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Steel welded construction frame

3 Rolls are motor driven

Hardened shafts from special steel material
Top roll hydraulic moveable up-down

Horizontal and vertical working position
Standard rolls

Guide rolls

Brake motor equipped for the precision bending
Mobile control panel
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OPTIONAL EQUIPMENTS
Pipe / Tube bending rolls

Profile bending rolls

Angle bending rolls

Digital Read-Out

Optional lateral angle guides

Optional stairway bending attachment

NC control

Rolos especiais para aluminio e ago inoxidavel
Derlin rolls for aluminum and stainless steel

Rodillos especiales para aluminio y inoxidables

r—

Pasicdo horizantal de
trabalhoHorizontal Working Posttion
Pasicion de trabajo horizontal

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

Estructura en acero soldado

3 Rodillos accionados

Ejes templados en acero especial

Rodillo superior con movimiento hidraulico
Posicion de trabajho horizontal y vertical
Rodillos estandar

Guia de los rodillos

Freno motor para precisién en cilindrado
Mando movil

d= EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Opcional guias laterais para cantoneiras

Optional Lat

Rodillos correctores laterales para

angulos - Opcional

Rodillos para curvar tubos

Rodillos para curvar perfiles

Rodillos para curvar angulos

Lector digital

Opcional guias laterales para angulos
Dispositivo para escaleras tipo caracol
Mando CN

eral Angle Guides




HPK 60

3 Rolos acionados

das

|
lls D
3 Rodillos a

Cantrole CMC com Painel [Touch Screen)
Alta resoluco
desenho especial para uso amigavel.

Al
1T

Iy
Panel de contral CNC (Touch Screen)
Alta definician

utilizacian muy sencilla

Leitor digital Opcional
Optional Digital Read-Out
Lector digital Opcional

Controle CNC Opcional
Optional NC Control
Control CNC Opcional

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

NTROLE NUMERI PCIONAL S NUMERIC CONTROL UNIT (OPTIONA :
EEl CONTROLE NU CO [OPCIONAL) 2% NUMERIC CONTROL UNIT (OPTIONAL) = Nead A s

¢ 1-8 Axis Position Control
e Manual / Automatic / Semi Automatic / Teachable ¢ Modos de Operacién
Working Modes ¢ Manual / Automatico/ Semi Automético/ Aprendizage

|
I
¢ 1-8 eixos controlados I
|
|
|
* 48 steps, 1000 programme memory | * 48 pasos- Memdria con 1000 programas
|
|
|
|
|
|
|
|
|

¢ Modos de Operagdo

¢ Manual/Automatico/Semi Automatico/Aprendizado

e 48 passos- Memdaria com 1000 programas

e Tela easyview (5,77 - 7,77 - 10”) resolugdo de
(640x480) ou (320x240)

¢ PLC Siemens (256 Kb EPROM)

¢ Opcionais para todos os modelos

¢ 1-8 ejes controlados

Easyview screen(5,7”-7,7"- 10") e Pantalla easyview (5,7” - 7,7” - 10”) resolucion de
(640x480) or (320x240) resolution (640x480) 0 (320x240)

¢ Siemens PLC (256 Kb EPROM) e PLC Siemens (256 Kb EPROM)

¢ Optional for all hydraulic plate bending and profile ¢ Opcionales para todos los modelos

bending machines

MODELO MODEL MODELO | PR HRK
Diam. eixos . @mm 50 | 60

Diam. Rolos inf. : Pmm : 162 : 215

Diam. Rolo Sup . @mm ! 152 1 215
Hidrolik giig | ton . 8 X 16
Velocidade trabalho I m/min 1 4,5 ! 4

Motor Low 1,1 . 1,5
Dimensdes (Ux G x Y) I mm ! 810x9501500 ! 1000x1400x1650
Peso kg 500 X 950

Controle Numérico Opcional
Optional Numeric Control Unit
Control CNC Opcional




HPK 65

3 Rolos acionados
3 Rolls Dri
3 Redillos accionados

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

e Estrutura em aco soldado

¢ 3 Rolos acionados

Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

Rolos temperados e retificados

Posigdo de trabalho horizontal e vertical
Rolos Estandar temperados

Painel de comando mével

Guia lateral mecénica com 3 eixos
Equipada com freio motor para precisdo de
calandragem

¢ Leitor digital (2pcs)

¢ Rolos para calandragem de tubos e perfis
¢ Guia lateral hidraulica com 2 eixos
¢ Automacdo com controle CN ou CNC

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Posigao de trabalho horizontal
Horizantal Working Position
Posician de trabajo harizontal

Controle CM Opcional
Optional NC Control

Control CN Qpcional

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

ol L}
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¢ Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered

Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

Rolls are hardened and ground

Horizontal and vertical working position
Hardened standard rolls

Mobile control panel

3 Axis mechanical lateral angle guide rolls

Brake motor equipped for the precision bending
Digital Read-Outs (2pcs)

%] Loy
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OPTIONAL EQUIPMENTS
¢ Pipe, tube and profile bending rolls

* Hydraulic lateral guide rolls (2 axis)

* Automation with NC and CNC control

MODELO MIODEL MODELO

HPK
65

Eixo rolo sup.
Eixo rolo inf
Diam. Rolos
Velocidade trabalho
Motor
Comprimento
Largura
Altura
Peso

Eje Rodillo sup.
Eje Rodillo inf.
Diam. Rodillo Sup.
Velocidad
Motor
Largo
Ancho
Altura
Peso

| @mm

Pmm

@mm

m/min
kw
mm
mm
mm
ke

60
50
180
5
3
1200
850
1200
1000

42

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

= ACCESORIOS DE SERIE

¢ Estructura en acero soldado

¢ 3 Rodillos accionados

* Ejes templados y rectificados construidos en acero
especial de alta resistencia.

Rodillos templados y rectificados

Posicion de trabajo horizontal y vertical
Rodillos estandar templados

Mando mévil

Guia lateral mecénica con 3 ejes

Equipada con freno motor para precision por el
curvado

e Lector digital (2pzs)

=

¢ Rodillos para curvar tubos y perfis
¢ Guia lateral hidraulica con 2 ejes
¢ Automacién con mando CN ou CNC

EQUIPAMIENTOS OPCIONALES




Optiona

2 ejes

ESPECIFICAGOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

¢ Estrutura em ago soldado

¢ 3 Rolos acionados

Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

Posicdo de trabalho horizontal e vertical

Rolos Temperados

Painel de comando mével

Guia lateral mecénica com 3 eixos

Equipada com freio motor para precisdo de
calandragem

¢ Leitor digital (2pcs)

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

¢ Rolos para calandragem de tubos e perfis
¢ Guia lateral Hidraulica 2 eixos)
¢ Automagdo com controle CN

Opcional - Guia lateral hidraulica com 2 eixos
| 2 Axis Hydraulic Lateral Guide Rolls
Opcion: Rodillo lateral corrector hidrdulico con

Posicdo horizontal de trabalhd
Horizontal Working Position

HPK 30

3 Rolos acionados
3 Rolls Drivi
3 Rodillos accionados

Posicién de trabajo horizontal

TECHNICAL SPECIFICATIONS

e AND STANDARD ACCESSORIES

¢ Steel construction frame

* 3 Rolls are powered

Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

Horizontal and vertical working position

Hardened standard rolls

Mobile control panel

3 Axis mechanical by hand lateral angle guide rolls
Brake motor equipped for the precision bending
Digital Read-Outs (2pcs)

%] Ly
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OPTIONAL EQUIPMENTS

* Pipe, tube and profile bending rolls
¢ Hydraulic lateral guide rolls (2 axis)
¢ Automation with NC control

=

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

= ACCESORIOS DE SERIE

e Estructura en acero soldado

¢ 3 Rodillos accionados

Ejes templados vy rectificados construidos en acero
special de alta resistencia.

Rodillos templados y rectificados

Posicion de trabajo horizontal y vertical

Rodillos estandar templados

Mando movil

Guia lateral mecénica con 3 ejes

Equipada con freno motor para precision por el curvado
Lector digital (2pzs)

EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

¢ Rodillos para curvar tubos y perfiles
¢ Guia lateral Hidraulica 2 ejes
¢ Automacién con mando CN

T
MODELO MODEL MODELO 1 HEX
Eixo rolo sup. Eje Rodillo Sup. : @mm 1 80
Eixo rolo inf. Eje Rodillo inf. 1 @mm : 70
Diam. Rolor Diam. Rodillo | Pmm | 245
Velocidade Velocidad ym/mini1 6
Motor Motor kw4
Comprimento Largo : mm : 1450
Largura Ancho 1 mm 1 1000
Altura Altura ' mm ' 1400
Peso Peso : kg : 1700




HPK 100

HPK 100

3 Rolos acionados através de
redutor hidraulico planetério.

3 Rolls arc aulic

sdas a traves de
reductara y matar hidraulico

Suporte Central - Opcional
Opti

ane Systern For Spiral Rollings

Grida Central Opcional : B Dispositiva para cilindrados de media cafia.

ESPECIFICACOES TECNICAS E Sy TECHNICAL SPECIFICATIONS — ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
o4 . g &
ACESS50RI05 ESTANDAR =*  AND STANDARD ACCESSORIES ACCESORIOS DE SERIE
I I
| I
e Estrutura em ago soldado | * Steel welded construction frame | * Estructura en acero soldado
¢ 3 Rolos acionados por motor e redutor hidraulico I e 3Rolls are hydraulic powered by planetary gearbox I e 3Rodillos accionados por motor y reductor hidrdulico
¢ Posicdo de trabalho horizontal e vertical : * Horizontal and vertical working position : ¢ Posicion de trabajo horizontal y vertical
¢ Painel de comando mével | * Mobile control panel ;¢ Mando mdvi
¢ Rolos Temperados I e Hardened standard rolls I e Rodillos Templados
¢ Eixos temperados e retificados : ¢ Hardened and ground shafts : ¢ Ejes templados y rectificados
¢ Leitor digital (2pcs) , * Digital Read-Outs (2pcs) | * Lector digital (2pzs)
¢ Guia lateral mecéanica manual com 3 eixos I e 3-Axis mechanical by hand lateral angle guide rolls I e Guia lateral mecdnica manual con 3 ejes
I |
EEl EQUIPAMENTOS OPCIONAIS = OPTIONAL EQUIPMENTS Z— FQUIPAMIENTOS OPCIONALES
1 1
¢ Rolos para calandragem de tubos e perfis : ¢ Pipe, tube and profile bending rolls ( ¢ Rodillos para curvar tubos y perfiles
¢ Guia lateral hidraulica 3 eixos ! e 3-Axis hydraulic lateral guide rollers ! e Guifa lateral hidraulica 3 ejes
¢ Velocidade variavel infinita * Infinitively variable speed adjustment ¢ Velocidad variable infinita
e Automagdo com controle CN ¢ Automation with NC control ¢ Automacién con mando CN

T

MODELO MIODEL MODELO ! qgc"( Guia Lateral hidrdulica 3 eixosOptional 3
| )

Diam. eixos Didmetro ejes | @mm 1 100 Guide Rolls

: N . 1 1 Rodillo corrector lateral hidraulico con 3 gz

Diam. rolos Diam. Rodlllo ! Q)mm , 315 e

Velocidade Velocidad . m/min 17 e

Motor Motor kw75

Comprimento Largo 1 mm 1 2000

Largura Ancho ! mm | 1450

Altura Altura ,omm : 1700 Posicdo horizontal de Trabalho

Peso Peso . ke | 3650 %

Horizontal Working Position
Posicién de trabajo horizontal




de serie.

ESPECIFICAGOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

¢ Estrutura em ago soldado

¢ 3 Rolos acionados por redutor e motor hidraulico

¢ separadamente

¢ Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

¢ Rolos Temperados

¢ Painel de comando moével

¢ Posi¢do de trabalho horizontal e vertical

¢ Duas velocidades de trabalho

¢ Leitor digital (2pcs)

¢ Guia lateral hidrdulica com 3 eixos

* Velocidade varidvel infinita

¢ Para todos os tipos de: tubos, perfis e vigas IPN e
UPN ferramentas disponiveis mediante solicitagdo
¢ Automagdo com controle CN

EQUIPANMENTOS OPCIONAIS

Guia lateral hidrdulica 3 eixos Estandar
Standard 3 Axis Hydraulic Lateral Guide Rolls
Rodillo corrector lateral hidraulico con 3 ejes

|
{
I
I
I
I
I

HPK 120

HPK 120

3 Rolos acionados através de

redutor hidraulico planetério.
g ed by planetary

Gearbox separately

3 Rodillos accionadas a través de

reductora v mator hidraulico

Opcional Guia para vigas IPN
With Optional IPN Beam Bending Attachment
Opcional rodillo corrector para vigas IPN

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

e TECHNICAL SPECIFICATIONS —
== AND STANDARD ACCESSORIES

¢ Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

¢ Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

¢ Hardened standard rolls

* Mobile control panel

* Horizontal and vertical working position

¢ Two speed working system

* Digital Read-Outs (2 pcs)

* 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

* Infinitively variable speed adjustment

(%] L}
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OPTIONAL EQUIPMENTS

* All kind of pipes, tubes, profile rolls and IPN and UPN
beam attachments are available upon request

¢ Automation with NC control

1
T
1
1
1
1
1

=

Estructura en acero soldado

3 Rodillos accionados por reductor y motor hidraulico
en separado

Ejes templados y rectificados construidos en acero
especial de alta resistencia.

Rodillos Templados

Mando movil

Posicion de trabajo horizontal y vertical

Doble velocidad de trabajo

Lector digital (2pzs)

Guia lateral hidrdulica con 3 ejes

Velocidad variable infinita

EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Para todos los tipos de: tubos, perfiles y vigas IPN y UPN
Herramientas disponibles por pedido
Automatizacién con mando CN

T
MODELO MODEL MODELO ! HEN
Diam. eixos Diametro ejes : @mm 1+ 120
Diam. rolos Didmetro Rodillos : Pmm : 390
Velocidade Velocidad | m/min 1 2-7,5
Motor Motor : kw : 15
Comprimento Largo 1 mm 1 2000
Largura Ancho : mm : 1650
Altura Altura - mm | 1900
Peso Peso : kg : 4770




HPK 160-1800p

HPK 160

3 Relos acionados por redutar
planctario separadamcnte.
F | la

3 Rolls a

fora y motor hidraulico,
sientes.

y Optiona

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

e Estrutura em ago soldado

¢ 3 Rolos acionados por redutor e motor hidraulico
separadamente.

¢ Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

¢ Rolos Temperados

¢ Painel de comando mével

¢ Posicdo de trabalho horizontal e vertical

¢ 2 velocidades de trabalho

¢ Leitor digital (2pcs)

¢ Guia lateral hidrdulica com 3 eixos

¢ Velocidade varidvel infinita

« Para todos os tipos de: tubos, perfis e vigas IPN e
UPN ferramentas disponiveis mediante solicitagdo

s Automagdo com controle CN

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

M Beam Bend

Ferramentas para vigas Opcional
| 1
Herramientas para vigas opcionales.

tachment

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

(5 L}
malm

¢ Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

¢ Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

¢ Hardened standard rolls

* Mobile control panel

* Horizontal and vertical working position

¢ Two speed working system

* Digital Read-Outs (2 pcs)

* 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

%] Loy
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OPTIONAL EQUIPMENTS

¢ Infinitively variable speed adjustment

¢ All kind of pipe, tube, profile rolls and IPN and UPN
beam attachments are available upon request.

¢ Automation with NC control

=

=

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

Estructura en acero soldado

3 Rodillos accionados por reductor y motor hidraulico
en separado

Ejes templados y rectificados construidos en acero
especial de alta resistencia.

Rodillos Templados

Mando mavil

Posicion de trabajo horizontal y vertical

Doble velocidad de trabajo

Lector digital (2pzs)

Guia lateral hidraulica con 3 ejes

EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Velocidad variable infinita

Para todos los tipos de: tubos, perfiles y vigas IPN y UPN
Herramientas disponibles por pedido

Automatizacién con mando CN

T T
MODELO MODEL MODELO oo | e
Diam. eixos Diametro ejes : @mm 1 160 1180
Diam. rolos Didmetro Rodillos 1 @mm : 500 : 580
Velocidade Velocidad : m/min 1 3-6 1 3-6
Motor Motor y kw22 30
Comprimento Largo ' mm 1 2500 1 2400
Largura Ancho : mm : 2350 : 2600
Altura Altura I mm 1 2600 1 3200
Peso Peso ' ke 10700 ! 12000

46




ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

e Estrutura em ago soldado

e 3 Rolos acionados por redutor e motor hidraulico
separadamente.

¢ Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

¢ Rolos Temperados

¢ Painel de comando mével

¢ Posicdo de trabalho horizontal somente

¢ 2 velocidades de trabalho

¢ Leitor digital (1pcs)

¢ Guia lateral hidrdulica com 3 eixos

£ EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

¢ Velocidade variavel infinita

e Para todos os tipos de: tubos, perfis e vigas IPN e
UPN ferramentas disponiveis mediante solicitagdo

e Automagdo com contréle CN

Ferramentas para vigas Opcional
Optional U/l Beam Bending Attachment
Herramientas para vigas Opcionales

_gahinier
HPK Fd,

TECHNICAL SPECIFICATIONS

.

e AND STANDARD ACCESSORIES

¢ Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

¢ Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

¢ Hardened standard rolls

¢ Mobile control panel

¢ Only horizontal working position

* Two speed working system

¢ Digital Read-Out (1 pcs)

¢ 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

s
Talem

OPTIONAL EQUIPMENTS

* Infinitively variable speed adjustment

* Allkind of pipe, tube, profile rolls and HEB, IPN and UPN
beam attachments are available upon request

¢ Automation with NC control

Contréle CN Opcional.
Optional NC Control
Control CN Opcional

HPK 150-180-200

HPK 200

3 Rolas acionadas por redutor

onados a traves de
ra vy motor hidraulico,
ientes.

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

Estructura en acero soldado

3 Rodillos accionados por reductor y motor hidraulico
en separado

Ejes templados y rectificados construidos en acero
especial de alta resistencia.

Rodillos Templados

Mando movil

Posicion de trabajo horizontal y vertical

Doble velocidad de trabajo

Lector digital (1pz)

Guia lateral hidraulica con 3 ejes

I EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

Velocidad variable infinita

Para todos los tipos de: tubos, perfiles y vigas IPN y UPN
Herramientas disponibles por pedido

Automatizacién con mando CN

T T T
MODELO MODEL MODELO ! HEK ! HEK ! HEN
Diam. eixos 1 @mm 1 150 1+ 180 1 200
Diam. rolos | @mm |, 470 | 580 | 650
Velocidade trabalho l m/min 1 36 1 36 1 25
Motor Lokwo, 22, 30, 30
Comprimento ' mm 1 2400 t 3350 | 3400
Largura , mm | 2200 | 2300 | 2400
Altura ' 'mm ' 2200 ' 2300 ' 2300
Peso | kg | 8850 | 12000 | 15000




HPK 200-240 MARINE

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

¢ 3 Rolos acionados por redutor planetario

e Estrutura em ago soldado

¢ Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

¢ Painel de comando mével

¢ Posigdo de trabalho horizontal somente

¢ Leitor digital (3pcs)

¢ Guia lateral hidraulica com 2 eixos mével

¢ 2 velocidades de trabalho

¢ Projeto especial com movimento de translagdo do
rolo superior descendente e rolos inferiores com
movimento lateral.

HPK 240 warine

Projetada para curvar perfil Bulbo e até IPN 500 e outros

gahinler

Three rolls are planetary hydraulic powered

Steel construction welded frame

Special hardened and ground shafts

Hardened standard rolls (flat bar, angle, solid square
etc.. can be bent)

Mobile control panel

Horizontal working position only

Digital Read-Out (3 pcs.)

2-Axis movable hydraulic lateral guide rollers

2 Speed working system

Special design boxer translating type machine, top
roll moveable up-down, two bottom rolls moveable
left-right axis.

T T

MODEL MODELO v Daaie ! HRKCRLD
Diam eixo : Pmm 1 200 I 240
Diametro Rolos L gmm 900 ; 900
Velocidade trabalho I m/min 1 2-5 I 2-5
Motor Lw 30 l 44
Dimensdes(CxLxA) I mm 1 3200x4000x2350 ! 4300x4950x3150
Peso L kg | 22000 | 35500

48
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ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

3 Rodillos accionados por reductor planetario
Estructura en acero soldado

Ejes templados y rectificados construidos en acero es-
pecial de alta resistencia.

Mando movil

Posicion de trabajo horizontal solamente

Lector digital (3pzs)

Guia lateral hidraulica con 2 ejes méviles

Doble velocidad de trabajho

Proyeto especial con movimiento de translacion del
rodillo superior descendente y rodillos inferiores con
movimiento lateral.




HPK 240-280-300-360

HPK 360

3 Rolos acionadaos por redutor
planetario separadamente.

dos a través de
or hidraulico,

ESPECIFICACOES TECNICAS E e VECHNICAL SPECIFICATIONS ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

ACESSORIOS ESTANDAR =" AND STANDARD ACCESSORIES = ACCESORIOS DE SERIE

¢ Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

* Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

¢ Hardened standard rolls

* Mobile control panel

¢ Only horizontal working position

¢ Two speed working system

* Digital Read-Out (1 pcs)

* 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

e Estrutura em ago soldado

¢ 3 Rolos acionados por motor e redutor hidraulico
separadamente.

e Eixos temperados e retificados construidos em ago
especial de alta resisténcia.

¢ Rolos Temperados

¢ Painel de comando moével

¢ Posigdo de trabalho horizontal somente

¢ 2 velocidades de trabalho

e Leitor digital (1pcs)

¢ Guia lateral hidrulica com 3 eixos

e Estructura en acero soldado

« 3 Rodillos accionados por motor y reductor hidraulico
en separado..

e Ejes templados vy rectificados construidos en acero
especial de alta resistencia.

¢ Rodillos Templados

¢ Mando movil

¢ Posicidn de trabajo horizontal solamente

¢ Doble velocidad de trabaljo

e Lector digital (1pzs

* Guia lateral hidraulica con 3 ejes

E¥El EQUIPAMENTOS OPCIONAIS e OPTIONAL EQUIPMENTS 2= EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

¢ Velocidade variavel infinita

e Para todos os tipos de: tubos, perfis e vigas IPN e
UPN ferramentas disponiveis mediante solicitagdo

s Automagdo com controle CN

¢ Infinitively variable speed adjustment

All kind of pipe, tube, profile rolls and HEB, IPN and UPN
beam attachments are available upon request.

s Automation with NC Control

Velocidad variable infinita

e Paratodos los tipos de: tubos, perfiles y vigas IPN y UPN
Herramientas disponibles mediante pedido
Automatizacién con mando CN

T T T T
MODELO MODEL MODELO MR MEK o HR o HE
Diam. eixos l Pmm 1 240 1 280 I 300 ] 360
Diam. rolos | @mm : 700 : 750 : 800 : 850
Velocidade trabalho I m/min 2-4 | 2-4 | 2-4 | 2-4
Motor : kw : 44 : 58 : 73 : 77
Comprimento pommeo 4200 | 4200 | 4750 . 4750
Largura I mm | 2950 1 3200 1 3300 1 3300
Altura l mm | 3200 ! 3300 boosa00 ! 3400
Peso . kg | 28500 , 35000  , 38500 ,  55.000




4R HPK

Calandra Perfil corm 4 Rolos
4 Rolls Profile Bene
Curvadara con 4 Ro

m Partes planas mais curtas nas pontas. Resultados mais
precisos para tubos e perfis de aluminio. Ampla distancia de
rolos laterais e, consequentemente, maior capacidade de
diametro. Melhor desempenho com a unidade de controle

4R HPK 100 r

a Machine
illos

CN. Mais acessérios disponiveis nas aplicagdes

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

3 Rolos acionados por redutor planetario

Estrutura em ago soldado

Eixos temperados e retificados

Rolos Temperados (barras,cantoneiras soélidos e
outros tipos, podem ser calandrados)

Painel de comando mével

Posigdo de trabalho horizontal e vertical

Leitor digital (3pcs)

Guia lateral hidraulica com 2 eixos moveis

2 Velocidades de trabalho

Suporte Lateral 3+3 Estandar

Projeto especial com movimento de translagdo
rolo superior descendente e rolos laterais com
movimento lateral.

Ajuste de pressdo fino, ocasionando melhor precisdo
nos materiais

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Velocidade varidvel infinita

Suporte lateral hidraulico 3+3

Automagdo com controle CN

Para todos os tipos de: tubos, perfis e vigas IPN, UPN
e HEB. Ferramentas disponiveis mediante solicitacad

50

Posigdo de trabalho horizontal
Horizontal Working Position
Posicion de trabajo horizontal

ol L}
Tl

mlr;

e
=S Shorter flat on edges. More Accurate results for pipes
and Aluminium profiles. Wide distance of side rolls and
consequently more capacity on bigger diameter bending.
Better performance with NC control Unit. More accessories
available on applications.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

Three rolls are planetary hydraulic powered

Steel construction welded frame

Special hardened and ground shafts

Hardened standard rolls (flat bar, angle, solid square
etc.. can be bent)

Mobile control panel

Horizontal and vertical working position

Digital Read-Out (3 pcs.)

2-Axis movable hydraulic lateral guide rollers

2 Speed working system

Standard 3+3 manual side supports

Special design boxer translating type machine, top
roll moveable up-down, two bottom rolls moveable
left-right axis

Pressure adjustment for thinner and precision
materials

OPTIONAL EQUIPMENTS

Infinitively variable speed adjustment

3+3 hydraulic supports

Automation with NC control

NNCAII all kind of pipes, tubes, profile rolls and HEB,
IPN and UPN beam attachments are available upon
request

= Parte recta mas cortas en las puntas. Resultados mas
precisos para tubos y perfiles de aluminio Amplia distancia

de los rodillos laterales y, consecuentemente, mayor
capacidad de didmetro. Mejor desempefio con la unidad de
control CN. Mas accesorios disponibles para las aplicaciones.

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

- ACCESORIOS DE SERIE

¢ 3 Rodillos accionados por reductor planetario

e Estructura en acero soldado

¢ Ejes templados y rectificados

¢ Rodillos Templados (barras,angulos, macizos y outros
tipos, puoden ser curvados

¢ Mando mével

e Posicion de trabajo horizontal y vertical

¢ Lector digital (3pzs)

¢ Guia lateral hidraulica con 2 ejes moviles

¢ Doble Velocidad de trabajo

e Soporte Lateral 3+3 Estandar

e Proyecto especial con movimiento de translacion
rodillo superior descendente y rodillos laterales con
movimiento lateral.

« Ajuste de presidn fino, produciendo mayor precisién en
materiales delgados

I~ FEQUIPAMIENTOS OPCIONALES

¢ Velocidad variable infinita

¢ Mesa lateral hidraulica 3+3

e Automacién con control CN

¢ Paratodos los tipos de: tubos, perfiles y vigas IPN, UPN y
HEB. Herramientas disponibles mediante pedido.



MODEL MODEL MODELO | ARHPK | AREPK | 4RERK
Diam. Eixos Shaft Diameter Diametro Ejes : mm : 60 : 80 : 100
Diametro Rolos Rolls Diameter Diametro Rodillos I mm | 200 | 260 | 320
Comprimento eixos Shaft Length Largo de los ejes : mm : 150 : 160 : 200
Velocidade Bending speed Velocidad I m/min. | 8 0 6,37 I 4,98
Numero Rolos acionados Number of motorized roll Rodillos traccionados : pcs. : 2 : 2 : 2
Numero de eixos guia Number of guide rolls axes Cantidad ejes guia | pcs. \ 1 | 1 | 1

Motor Motor power Motor : kw : 3 : 5,5 : 7,5

Peso maquina(Estandar) Machine weight(Standard) Peso 1 ke 1 1300 1 2000 1 3000
Dimensdes(CxLxA) Machine Dimensions(LxWxH) Dimensiones (LxAxA) : mm : 1200x1100x800 : 1700x1450x1200 : 2000x1700x1250

TABELA DE CAPACIDADES

4R HPK 60 4R HPK 80 4R HPK 100
1 1 1
Perfil Tipo Dimensoes : Min Dia. Dimensdes : tlin Dia. Dimenstes :
Mo, Profile Type Size | Min Dia Size | Min Dia Size |
Perfil Tipo Dimensiones : Diam. Minimo Dimensioneas : Diam. Minimeo Dimensiones : Diam. Minime
— 60x10 | 500 100x20 | 2000 100x20 ! 800 Rolos Estandar
por = tandard Rolls
DN 0 0 20 S0 1 50 30x10 ! 400 Rodillos Estandar
1 1 1
200x30 1200 I d
, [y, O 0 122005 600 16035 1 800 e
50x5 : 250 60x5 : 300 80x5 : 400 Rodillos Estandar
s m 332 400 45x45 I 500 60x60 | 750 Rolos Estandar
e ar
12x12 1 250 15x15 | 380 15x15 | 400 Rodillos Estindar
1 1 1
n @35 | 350 50 | 500 @75 ' 800 Foos Opcionis
4 @10 : 250 @ 15 : 380 @15 : 450 Rodillos Opcionales
1 1 I
“ p60x2 ! 600 @100x2,5 ' 1200 ?125"x2,5 ! 1400 Rolos Opcionais
5 ! ! ! Optional Rolls
@15x15 ! 200 @ 15x1 ! 380 @ 15x1 ! 450 Rodillos Opcionales
1 1 1
6 R @ 2”x3,91 : 400 @ 3”x5,48 : 800 @ 4”x6,02 : 1000 Rolos Op‘cionlzlsis
” Opti R
@1/2"2,77 | 200 @1/2"x2,77 1 380 B1/2'x2,77 450 R T Ope e o
1 1 I
; ﬁ 50x25x3 450 80X25x3 1 800 100x40x4 | 1300 Rolos Opcionais
ona ollSs
20x15x2 | 250 25x15x2 . 350 25x15%2 | 450 Rodillos Opcionales
1 1 1
g m 4063 |, 600 70x3 . 1300 80x5 ' 1300 Rolos Opionais
tional Rolls
20x2 : 300 25x2 : 400 25x2 : 450 Rod\}ﬁos Opcionales
1 1 1
9 JH 60x60x6 | 650 80x80x8 | 800 100x100x12 ! 1500 Rolos Opcionais
ti R
“| 30x30x4 ! 350 30x30x3 | 450 40x40x4 ! 450 Rodillos Opcionales
1 1 1
" n 50x50x5 ! 550 70x70x7 ! 700 100x100x10 1000 Rolos Opcionais
I I 1 Opti R
30x30x4 1 350 30x30x3 1 450 40x40x4 | 700 Rodmoso gapcic?nasles
1 1 I
1 _1‘_ 60x7 : 550 80x9 : 800 100x11 : 1000 Zolosd Es;a'gdlz;\r
t ar
2063 1 250 2535 | 280 30x4 ! 550 Rodillos Estindar
1 1 1
12 A S0x6 | 500 700 | 800 90x10 ' 1000 Rl sandar
Standard Rolls
20 | 250 2535 | 280 30x4 ' 400 Rodillos Estandar
1 1 I
13 H 60x70 : 500 80x9 : 800 100x11 : 1000 Rglos Opc‘:ié)nl?is
tic
203 ' 250 30x4 1300 30x4 ! 400 Rodillos Opcionales
1 1 1
UPN 140 1600 3
14 jﬁ UPN 80 : 600 UPN 120 : 900 UPN 180 : 900 Z?alﬁzgféaggﬂ
UPN 30 1 250 UPN 100 1 1 Rodillos Estandar*
600 UPN 30 400
1 1 1
! UPN140 ' 1600 ' N
15 o UPNIZ0 | 1000 A e
UPN30 250 UPN100 |, 800 UPN 30 . 400 e
1 1 1
16 E | IPN120 | 600 IPN180  ; 1000 Rolos Opcionais*
Il el 0 600 IPN 80 ! 400 IPN 80 ! 400 Rod\ﬁoggiclgngles*
1 1 1

Capacidades indicadas para materiais com 260N/mm? / Reservamo-nos o direito de modificaces sem prévio aviso.
Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. / We reserve the right to make changes without notice.
Capacidades indicadas para materiales con 260 N/mm2 / Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones sin previo aviso

* Espagadores especiais podem ser necesarios.
* Special washer (spacer) can be necessary
* Pueden ser necesarios arandelas especiales
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* Espagadores especiais podem ser necesarios.
* Special washer (spacer) can be necessary

* Pueden ser necesarios arandelas especiales

Ges sem prévio aviso.

Capacidades indicadas para materiais com 260N/mm? / Reservamo-nos o direito de modificac:

Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. / We reserve the right to make changes without notice.

Capacidades indicadas para materiales con 260 N/mm2 / Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones sin previo aviso.
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Capacidades indicadas para materiais com 260N/mm? / Reservamo-nos o direito de modificacdes sem prévio aviso.

* Espacadores especiais podem ser necesarios. / ** Somente com uso de vigas

Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. / We reserve the right to make changes without notice.

* Special washer (spacer) can be necessary / ** Only with special Beam Bending

Attachment

Capacidades indicadas para materiales con 260 N/mm2 / Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones sin

previo aviso

* Pueden ser necesarios arandelas especiales / ** Solo por trabajar con vigas
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Ges sem prévio aviso.

Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. / We reserve the right to make changes without notice.
Capacidades indicadas para materiales con 260 N/mm2 / Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones sin

Capacidades indicadas para materiais com 260N/mm? / Reservamo-nos o direito de modificac
previo aviso

* Special washer (spacer) can be necessary / ** Only with special Beam Bending

* Espacadores especiais podem ser necesarios. / ** Somente com uso de vigas
Attachment

* Pueden ser necesarios arandelas especiales / ** Solo por trabajar con vigas



